PINTURAS

Imprimacion Fosfatante Misil Satinado

DESCRIPCION

Imprimacién de capa fina a base de mezcla de resinas polivinil butiral y epoxi, disolventes y acido fosforico.

Este tipo de imprimacion tiene una alta adherencia y permite el acabado con productos de 1y 2 componentes.

USoOsS

Imprimacién disefiada para su aplicacion en acero, metales ligeros y galvanizado donde se requiera un alto
nivel de adherencia.

Acero

La superficie a pintar debe estar exenta de grasas, polvo, 6xidos o cualquier otro contaminante.
Limpiar de polvo y asegurarse que la superficie esta totalmente desengrasada y seca.

Eliminar el 6xido mediante chorreado de arena grado SA 1/2 o limpieza manual profunda a grado ST3.

Acero galvanizado y aleaciones ligeras

La superficie a pintar debe estar exenta de 6xidos o residuos.
Limpiar de polvo y asegurarse que la superficie esta totalmente desengrasada y seca.
Desengrasar cuidadosamente con disolventes adecuados o soluciones alcalinas y efectuar un ligero lijado.

Acero pintado, acero galvanizado y aleaciones ligeras

Eliminar totalmente restos de grasas, polvo, 6xidos o cualquier otro contaminante.
Eliminar mediante chorreado de arena grado SA 1/2 o limpieza manual profunda a grado ST3, la posible
presencia de éxido.

Eliminar los restos de pinturas antiguas mediante chorreado de arena o mediante un producto decapante.

Aplicar a brocha, rodillo o pistola aerografica.

Agitar el producto hasta homogeneizar totalmente.

Diluir el producto en funcién del modo de aplicacién, del 7-10 % con el Disolvente Misil.

La temperatura ambiente, debera ser al menos de 10°C, y la de la superficie al menos de 3° por encima del
punto del rocio.

La dilucion y limpieza de los materiales se realizara con Disolvente Misil.

Mantener el producto en su envase original bien cerrado y en lugares por encima de 5°C y por debajo de 40°C.



PINTURAS

Imprimacion Fosfatante Misil Satinado

CARACTERISTICAS TECNICAS
20 = 3" Copa Ford n® 4 a 20 °C
9-11 m?/litro por capa. (*)
0,90 = 0,10 gr./cc.
6,00 = 1,00 %
9,00 = 1,00 %
771,00 = 2,00 gr/l.
De 10 a 15 minutos
2 horas
Satinado
100-120 micras (en himedo), 10-12 micras (en seco)

SEGURIDAD E HIGIENE

Mantener fuera del alcance de los nifios. Depositar el envase vacio y los residuos en un centro autorizado.
Para mas informacion consultar la ficha de seguridad.

PRESENTACION

En envases metalicos de 41, 16 1y 20 .

o 0

Negro y blanco.

(*) Valor aproximado, dependiendo del tipo y estado del soporte.



