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DESCRIPCION

Esmalte de poliuretano de 1 componente a base de resinas alcidicas modificadas, pigmentos y secantes.

USoOS

Esmalte disefiado como capa de acabado en diferente variedad de substratos, tales como hierro, madera, etc,

después de una mano de imprimacion adecuada, dependiendo del soporte.

Acero:

La superficie a pintar debe estar exenta de grasas, polvo, 6xidos o cualquier otro contaminante.

Limpiar de polvo y asegurarse que la superficie esta totalmente desengrasada y seca.

Desengrasar cuidadosamente con un disolvente adecuado y eliminar la eventual presencia de cascarilla de
laminacion u 6xido con espatula, o cepillo metalico v lijar cuidadosamente, aplicando a continuacién dos manos

de la imprimacion adecuada en cada caso siguiento sus intrucciones.

Acero galvanizado y aleaciones ligeras
La superficie a pintar debe estar exenta de grasas, polvo, 6xidos o cualquier otro contaminante.

Limpiar de polvo y asegurarse que la superficie esta totalmente desengrasada y seca.

Desengrasar cuidadosamente con un disolvente adecuado y eliminar la eventual presencia de cascarilla de
laminacion u 6xido con espatula, o cepillo metalico y lijar cuidadosamente, aplicando a continuacion nuestra
Imprimacion Vinilica Todoterreno o pasar a imprimaciones de uso industrial tipo fosfatantes, shop primer o

wash primer.

Madera
Lijar la madera y aislar las imperfecciones como nudos o vetas resinosas, manchas de grasa o cera, etc. En

caso necesario aplicar Selladora

Acero pintado

Si la pintura esta en buen estado, lijar suavemente y aplicar directamente el Esmalte.
Si la pintura esta en mal estado, eliminar totalmente ya actuar como un soporte nuevo.

Madera barnizada o pintada
Si la pintura esta en buen estado, lijar suavemente y aplicar directamente el Esmalte.

Si la pintura esta en mal estado, eliminar totalmente ya actuar como un soporte nuevo.

Aplicar a pistola (airless, aerogréfica,...). Efectuar pequefios retoques a brocha.
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Agitar antes de su empleo, con una espatula u objeto plano adecuado, hasta conseguir una buena
homogeneizacion del producto.

Para su aplicacion a pistola aerografica, diluir hasta viscosidad de 28-32 " Copa Ford N° 4, con un 15-20 % de
Disolvente SAC.

Para su aplicacion a pistola airless, diluir hasta viscosidad de 60 " Copa Ford N° 4, con 6-12 % de Disolvente
SAC.

Para su aplicaciéna brocha (pequefios retoques) diluir 5-7 % con Disolvente SAC.

La temperatura del ambiente y del soporte no deben ser inferiores a 5 °C ni superiores a 40 °C. En espacios
cerrados debe facilitarse la ventilacion adecuada durante la aplicacion y el secaje.

La dilucion y limpieza de los materiales se realizara con Disolvente SAC o disolvente NP.

Mantener el esmalte en su envase original bien cerrado y en lugares por encima de 5°C y por debajo de 40°C.

CARACTERISTICAS TECNICAS
95,0 + 10,0 Ku (Stormer, 20 °C)
12 m¥litro por capa. (*)
1,10 = 0,10 gr./cc. Dependiendo del color.
40,00 = 2,00 %, segun color.
51,00 = 3,00 %, segun color.
510,00 = 20,00 gr/l.
De 20 a 30 minutos.
6 horas.
Brillante.
75 micras (en humedo), 40 micras (en seco)

mas informacion consultar la ficha de seguridad.

PRESENTACION

En envases metalicos de 4., 161. y 20 .

e SEGURIDAD E HIGIENE
Mantener fuera del alcance de los nifios. Depositar el envase vacio y los residuos en un centro autorizado. Para

Segln carta Ral.

(*) Valor aproximado, dependiendo del tipo y estado del soporte, y del espesor de la pelicula.



